
Услуги:
Оборудование:
Модель:
Серийный номер:

Требования No. Реально Реально
1 0,02 0,02
2 0,02 0,02
3 0,02 0,02
4 0,10 0,02
5 0,03 0,03

* Для аппаратов с механизмом юстировки. Измерены OTDR AQ7275 методом четырёх маркеров.

Выполнил:

0,01

0,01

2.3  Настройка зеркал (если есть)
2.4  Проверка прижимов волокна на узле сведения

По экрануПо экрану

3.1  Обновление до последней версии (текущая 01.19)

4. Проверка качества сварки

3. Внутреннее ПО

3.2  Обновление информации для автоопределения волокон (для моделей с юстировкой по сердцевине)

1.1  V-канавки
1.2  Линзы микроскопов, зеркала (если есть), LED подсветки микроскопов

2.1 Замена электродов. Обжиг. Калибровка дуги. Счётчик 14123

0,02
0,04

 Замечания

ТО
Сварочный аппарат

Fujikura FSM-50S
13001

2.2  Настройка позиции волокон и микроскопов

Документ СЦ

Информационный лист 

650

2. Настройка

1.3  Чистка прижимов волокна на узле сведения, зажимов кареток, поверхности корпуса
1.4  Чистка механизма

1. Чистка рабочей области

Подпись:

Реальные потери < 0.05 дБ *

0,01
0,02
0,01

0,03
0,05
0,03

06.09.2018

Сбоев в процессе тестирования не наблюдалось. Все параметры в норме.
На десять сварок лишь одна неудовлетворительная 0.09 дБ, но её можно
отнести к нетипичным потерям.

Дата:Яковлев А.А.
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Good Adjusted


